Perfektion ist unser Antrieb
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Koordinatenschleifen Drahterodieren
Rundschleifen Laserschweilden
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WIR, DIE REINHARD HEBACH GMBH

...sind ausgewiesene Spezialisten fur
Koordinatenschleifen, @ Rundschleifen,
Drahterosion und Laserschweil3en.

Unser Unternehmen wurdeim Jahr 1984
von Reinhard Hebach gegriindet. Wir
sind ein innovatives Dienstleistungsun-
ternehmen mit zehn engagierten und
hoch qualifizierten Mitarbeitern.

Die vertrauensvolle und partnerschaft-
liche Zusammenarbeit mit unseren Ge-
schaftspartnern hatte neben den hohen
Qualitats- und Fertigungsstandards bei
der Produktion in unserem Unterneh-
men schon immer oberste Prioritat.
Dies wird auch in Zukunft unser Leitbild
bleiben.

Seit dem Jahr 2005 sind wir zertifiziert
nach DIN EN ISO 9001:2000.
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Der Kunde, die Bearbeitungsaufgaben
und der Projekttermin stehen im Vor-
dergrund bei der Planung und Durch-
fihrung unserer Auftrage.

Vor allem bei der Bearbeitung spezieller
und anspruchsvoller Aufgaben verlas-
sen sich schon heute unsere Kunden
auf unser Know-How, die jahrelange
Erfahrung und unsere Fachkompetenz.

Mit Freude an der Innovation kombiniert
mit einer gesunden Portion Neugierde
stellen wir uns gerne auch lhren Ideen.
Unser Fachwissen, unsere Erfahrung
und unseren Maschinenpark stellen wir
fur die Lohnbearbeitung gerne in lhren
Dienst.

Wir, die Reinhard Hebach GmbH.
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Sie brauchen Unterstiitzung bei der Her-
stellung oder Bearbeitung lhres Teile-
spektrums? Sie haben Termindruck und
nicht gentigend Kapazitat?

Oder fehlen einfach die maschinellen
Moglichkeiten? Wir stehen |hnen bei der
Erreichunglhrer Qualitéts-undLieferziele
stets zur Seite.

Zu den Branchen, die heute schon auf
uns setzen gehoéren beispielsweise

.WAS DURFEN WIR FiI]R SIE TUN?

Werkzeug- und Formenbau, Maschi-
nen- und Vorrichtungsbau, Automobil-
zulieferer und die Luftfahrttechnik.

Gelegen in der Gewinnerregion im Her-
zen Europas sind wir auch logistisch
bestens gerUstet - kurze Wege schonen
die Ressourcen und verklrzen die Lie-
ferzeiten.

Haben wir Ihr Interesse geweckt? Was
ddrfen wir fir Sie tun?

~ GEWINNER.
REGION

é\/z Schwarzwald - Baar-Heuberg



Uberzeugen Sie sich selbst MafRe und Einsatzbereiche.
welchen Aufgaben unser

Maschinen- und Werkzeug- Bei Interesse préasentieren
park gewachsen ist - in wir lhnen unsere Maschi-
der untenstehenden Liste nen auch gerne vor Ort in
finden Sie alle Hersteller, Wehingen.

Maschinen Verfahrensbereich Spitzenhdéhe  Spitzenweite
X Y Z
Koordinatenschleifen
Hauser-Sip 40 CNC 650 x 450 mm
Hauser S3 400 x 250 mm
Hauser S3 400 x 250 mm
Moore CNC 450 x 280 mm
Hauser S50L CNC 1200 x 600 mm

Rundschleifen konventionell

Kellenberger Universal 175 mm 1000 mm

Rundschleifen CNC

Kellenberger CNC Innen- 125 mm 450 mm
u.AuBenrundschleifmaschine

Kellenberger CNC 125 mm 450 mm
AuRenrundschleifmaschine

Bahmdller CNC 125 mm 600 mm
AuBenrundschleifmaschine

Studer S36 125mm 450 mm

AuRenrundschleifmaschine CNC

Drahterodieren

Sodick-Drahterodiermaschine 550 x 350 x 300 mm
Modell AQ535L AWT LN1W

Sodick-Drahterodiermaschine 350 x 250 x 220 mm
Modell AQ325L

Startlocherodiermaschine MATRA 350 x 250 x 350 mm
Mitsubishi Modell PA 20 500 x 350 x 300 mm

Draht-@ 0,05-0,25

Laserschweil3en

Laserschweil3gerat 200 x 200 x 400 mm
Werkstiickgewicht
max.350 kg




~Wer rastet, der rostet” -
so spricht der Volksmund.
Bei unserem Maschinen-
park legen wir grof3ten
Wert auf eine moderne und
zeitgemalle Ausstattung.
Lickenlose Wartung und
stetige Uberwachung se-
hen wir als eine Selbstver-
standlichkeit an.

Im Laufe der Jahre haben
wir uns einen spezialisier-

ten, jedoch aulerst fle-
xiblen Maschinenpark zu-
gelegt, der auch heute noch
standig erweitert oder bei
Bedarf ausgetauscht wird.

Nur so kdénnen wir quasi
in  Sekundenschnelle auf
die Anforderungen unserer
Auftraggeber reagieren und
stets die hoéchstmogliche
Qualitat und Prazision her-
stellen und liefern.
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Je nach Anforderung be-
arbeiten wir fiir Sie zahl-
reiche Werk- und Form-
stiicke - von Formplatten
Uber Maschinenbauteile bis
hin zu Matrizen und Stem- Reinhard Hebach: ,Im
pel nach CAD-Kontur. Bereich Koordinaten-

schleifen kénnen wir

Weiterhin bearbeiten wir auf eine 22-jahrige Er-
Vorrichtungen aller Art, fahrung zurickgreifen.
Spannmittel wie Elektro- Durch dieses Know-
denhalter sowie Spannzan- How sind wir in der

gen und Stecklehren. Lage auch komplexe
Bearbeitungsaufgaben
zu bewaltigen.”




Mit Hilfe unserer modernen
und leistungsféhigen In-
frastruktur sind wir in der
Lage, auch komplexe und
umfangreiche Auftrdge im
Bereich Koordinatenschlei-
fen abzuwickeln - teilen
Sie uns lhre Anforderungen
mit, wir unterbreiten lhnen
gerne ein individuelles An-
gebot!




Seit nunmehr 15 Jahren
sind wir im Bereich Rund-
schleifen tatig.

Unser Teilespektrum er-
streckt sich von einzelnen
Formstiften mit filigranen
Konturen, Formeinsat-
zen, Maschinenbauteilen
bis hinzu Serienteilen mit
héchster Prazision aus der

Automobilbranche. Das
Rundschleifen kommt dort
zum Einsatz, wo eine ,nor-
male” Drehmaschine an
ihre Grenzen stof3t - zum
Beispiel bei schwer zer-
spanbaren Metallen, sowie
bei hohen Anforderungen
an Malhaltigkeit, Oberfla-
che, Genauigkeit und Drall-
freiheit.

,Damit unser hoher An-
spruch an die Produkt-
qualitat nicht zu Lasten
der Produktivitat fallt,
setzen wir auf unseren
Maschinen Langenpo-
sitionier- sowie Durch-
messermesssteue-
rungen ein.”




Durch standige Weiterent-

wicklung und laufender
Optimierung unserer Ar-
beitsprozesse kdnnen

wir unseren Kunden ein
HochstmalR an Produktivi-
tat und Qualitat bieten.

Aufgrund unserer Flexibi-

litdt und Reaktionszeit so-
wie durch universale Ein-
satzmaoglichkeiten unserer
Maschinen werden wir den
Winschen unserer Kunden
gerecht.




Rundschleifen

Hier finden Sie eine Aus-
wahl an Werkstlicken
aus unserer Produktion.
Sie bieten lhnen einen
Uberblick ber unser Lei-
stungsspektrum im Be-
reich Rundschleifen.
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~Sowohl bei einfachen
als auch bei schwie-
rigen Produkten kdnnen
wir Sie unterstitzen.”

Eine unserer Hauptqualifikationen ist die
Drahterosion (auch als elektroerosives
Bearbeiten oder EDM (von engl. electrical
discharge machining) bekannt). Hier stellen
wir von Einzelteilen bis hinzu Kleinserien
jedes Werkstlick fir unsere Kunden her.
Durch permanente Investition sind wir in der
Lage komplexen Kundenwuinschen bei hoher
Genauigkeit sowie kurzen Lieferzeiten Folge
zu leisten.




Mit der seit 2008 einge-
setzten Drahterodierma-
schine PA 20 von Mit-
subishi Electric sind wir
in der Lage, auch beim
Drahterodieren prozesssi-
cher und vor allem auch
mit reproduzierbaren
Resultaten genau zu ar-
beiten. Dank unserer mo-

b «sa

dernen Ausstattung koén-
nen wir nun zum Beispiel
mit Drahten bis hin zu
0,05mm auch wesentlich
filigranere Arbeiten Uber-
nehmen - wie zum Bei-
spiel in der Medizintech-
nik-Industrie immer 6fters
gefordert wird. Mit der
zusatzlichen kongenialen

Drehachse und deren Pra-
zision von 0,02° kénnen
jetzt auch sehr filigrane
Drehoperationen und
komplexe Indexieraufga-
ben an rotationssymme-
trischen Bauteilen durch-
gefahrt werden.



Drahterodieren und Startlocherodieren:

Elektroden

Formeinsatze

Formkerne und Formplatten

Schnitt- und Fihrungsplatten
Schnittstempel

Maschinenbauteile

Vorrichtungen aller Art

Chirurgische Bauteile nach CAD-Daten
oder nach Zeichnung

Simultanbearbeitung




Es ist dieses Funkeln in den
Augen unserer Kunden,
was uns begeistert, wenn
sie zum ersten Mal die au-
Rerordentliche Prazision
unserer Drahterodierma-
schine PA 20 erleben. Die
Anwendungsmadglichkeiten
sind vielfaltig.

Filigrane Bauteile, die fri-
her mit groRem Aufwand
geschliffen worden sind,
kénnen heute in Absprache
mit dem Kunden einfach
Uber unsere Drahterodier-
maschine mit Drehachse
bearbeitet werden.




Prazision

Kalottenelektrode
(ABS-Bauteil) mit
einem Kugeldurch-
messer an der Spitze
von 1,2mm und einer
Toleranz von -5um.

Instrumente aus der Chirurgietechnik




Nahezu verzugsfrei wird
unter geringer Warmebil-
dung und ohne Einbrand
punktgenau
Das
gebnisse

gearbeitet.
liefert optimale Er-
und reduziert

die Kosten fiur die Nach-
bearbeitung. Hochprazise
und sorgfaltig setzen die
Mitarbeiter der Hebach
GmbH hierbei lhre Anfor-
derungen um.

Markus Hebach:
~Laserschweil3en ist die
perfekte Technologie
far die Reparatur von
Formen und Stanzwerk-
zeugen bei Verschleil3,
Schaden oder Fehlbear-
beitungen sowie bei An-
derungen oder Korrek-
turen”




Formeinsatz Mat. 1.2344 Raupenhdhe 0.5 mm Harte 56 HRC

Das Laserschweilden bie-
tet sich hier nicht nur zur
Reparatur bzw. zur In-
standsetzung von Form-
teilen oder der Behebung
von Fehlbearbeitungen
sondern auch fir indivi-
duelle Anderungen spe-
zieller Formkonturen an.
Laserschweil3en bietet
den Vorteil, dass samt-

liche Nahtformen mdglich
sind (stumpf, Gberlappend
oder sogenannte Kehlnah-
te).

Weitere Einsatzbereiche
sind z.B. das Instandset-
zen von Schnittplatten
sowie das Zusammen-
figen einzelner Bauteile
bzw. Komponenten zu
Fertigbauteilen.



Die Sicherung der Quali-
tat unserer Produktion so-
wie die hundertprozentige
Einhaltung der Kunden-
vorgaben ist uns seit der
Firmengrindung vor Uber
20 Jahren ein groRes An-
liegen.

In unserer Qualitatssiche-
rungsabteilung  verfiigen
wir Uber modernste Mess-
und Steuerungsinstrumente
um unserer Kundschaft die
Qualitat zu liefern, die sie
von uns gewohnt ist:
Fehlerfreiheit!



Reinhard Hebach GmbH
Siemensstr. 21

78564 Wehingen

Tel: 07426-947 7090
Fax: 07426-9477099
www.hebach.de
info@hebach.de
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